VERSCHIEDENES / PRESS= UND STANZTEILE
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RunNDLOCHUNG

s. ,, Technische Informationen/Lochformen*, Seite 132-135

Rohling eines Servierbrettes
(findet Verwendung bei Fluggesellschaften)



RuNDLOCHUNG

s. , Technische Informationen/Lochformen®, Seite 137

Hand. o WFgach Bedgses

BEELLLLL Lt 101

B |

Werkzeugschrank mit
Kastenboden

96 97



RuNDLOCHUNG

s. ,,Technische Informationen/Lochformen®, Seite 137 4

b
s
i

Papierkorbe

Werkzeugschrank mit
Kastenboden

Backblech aus Aluminium

98 99



RunD= UND QUADRATLOCHUNG

s. ,,Technische Informationen/Lochformen®, Seite 132-135, Seite 142

Ausschnitt aus Zerkleinerungsmaschine

Zerkleinerungsmaschine

100 v 101



Bau - Steine - Erden

QUADRATLOCHUNG

s. ,,Technische Informationen/Lochformen*, Seite 132-135, Seite 142 und Seite 148-151

Ausschnitt Zerkleinerungsmaschine

Einsdtze fiir Zerkleinerungs-
maschine

102 103



Zu Anfragen und Bestellungen

VERSCHIEDENES / PRESS= UND STANZTEILE

-

MCHECKLIS‘I‘E

[ ] Menge [ ] Lochform
Angabe der gewiinschten Anzahl an Angabe, ob rund, quadratisch,
lochblechen. léings, rautenférmig usw.
(] Materialdicke (] Planheit
Angabe in mm. Vorbehaltlich anderer Angaben
erfolgt Lieferung handelsiiblich
(] Material eben.
Angabe des gewiinschfen Materials.
] Lochanordnung
[ ] Breite und Liinge Angabe, ob versetzte Reihen,
Angaben in mm. gerade Reihen oder andere
Anordnung.
] LochgroBe
Angabe der Lochgréfe in mm. [ ] Lochabstand
Angabe der Teilung oder der
1 Rénder Stegbreite.
Falls Rander unwichtig, bitte angeben
,Mindestréinder oder keine Rénder”. Falls
Rander wichtig, bitte fir jede der vier Weitere Informationen
Seiten den jeweiligen Rand angeben. Bei Langlochung bitte angeben,

ob Llochlénge parallel dem
|dngeren oder kiirzeren Platten-
auBenmal verlauft.

Wiinschenswert wéire eine
Handskizze mit allen Angaben.
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Press- und Stanzteile

Teile gefertigt nach Kundenzeichnung
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Press- und Stanzteil

Blechschuppe fiir
Forderbdnder

Spdnerost

Sieb
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Press- und Stanzteile

Allgasbrenner

Liiftungsbleche
110



Press- und Stanzteile

Press- und Stanczteile verschiedenster Art

112 113



Press- und Stanzteile

Schwerlastbodenplatte Wickelwalze

114 115



Zu Anfragen und Bestellungen

MCHECKLIS‘I‘E

[ ] Menge
Angabe der gewiinschfen Anzahl an
Lochblechen.

[ ] Materialdicke

Angabe in mm.

[ | Material

Angabe des gewiinschfen Materials.

(] Breite und Lénge

Angaben in mm.

] LochgroBe
Angabe der Lochgréfe in mm.

[ ] Rander

Falls Rénder unwichtig, bitte angeben

,Mindestréinder oder keine Rénder”. Falls

Rander wichtig, bitte fir jede der vier
Seiten den jeweiligen Rand angeben.

[ | Lochform
Angabe, ob rund, quadratisch,
langs, rautenférmig usw.

] Planheit
Vorbehalilich anderer Angaben
erfolgt Lieferung handelsiblich
eben.

] Lochanordnung
Angabe, ob versetzte Reihen,
gerade Reihen oder andere
Anordnung.

] Lochabstand
Angabe der Teilung oder der
Steg breite.

Weitere Informationen
Bei Langlochung bitte angeben,
ob Llochlénge parallel dem
|dngeren oder kiirzeren Platten-
auBenmal verlauft.

Wiinschenswert wéire eine
Handskizze mit allen Angaben.
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